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EDITORIAL

Estimados clientes y clientas:

Tras unos afios turbulentos, 2023 también se esta caracte-
rizando por una gran incertidumbre. Por ejemplo, muchas
economias se han visto asoladas por la inflacién por pri-
mera vez en décadas, lo que provoca fuertes subidas de los
tipos de interés por parte de los bancos centrales y el riesgo
de un desarrollo econémico mas débil.

En la mayoria de los paises, el PMI se mantiene muy por
debajo de 50 y auin no se aprecia una tendencia al alza. Sin
embargo, el mercado laboral sigue siendo limitado y esta
siendo dificil encontrar talentos, lo que significa que los
costes salariales siguen subiendo. A pesar de estas tenden-
cias, hemos arrancado con fuerza en 2023 y, con unas ven-
tas de 577 millones de CHF (-1,5 %) en el primer semestre,
casi hemos mantenido nuestro récord de 2022, calculado
en francos suizos, e incluso lo hemos incrementado en
mas de un 3 % en moneda local.

Teniendo en cuenta la situacién econémica, esta es una
excelente evolucién, y tenemos que agradecérsela a nues-
tros clientes. Siguen confiando en nuestras soluciones de
valor afladido en los ambitos de Smart Factory y de inge-
nieria para mantener bajo el coste total de la gestion de
piezas Calargo plazo, asi como una elevada disponibilidad
y calidad del producto.

Nuestra previsién es que el segundo semestre de 2023
también sera dificil. Por lo tanto, seguiremos haciendo todo
lo posible para que ustedes sean aun mas competitivos en
el mercado con nuestras soluciones.

Me gustaria agradecer sinceramente a nuestros clientes y

socios subuena colaboracién y esperamos seguir prestan-
doles nuestros servicios durante muchos afios mas.

ANTONIO GARCIA
General Manager, Bossard Espana

bomi@bossard.com
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TELESCOPIO ESPACIAL JAMES WEBB:
Bossard contribuye a la exploracién de
nuestro universo

Hace un atio, el 12 de julio, el telescopio
espacial James Webb (JWST) tomé la imagen
mas nitida del universo lejano. Bossard
también participa en la comprensién de
nuestro cosmos, ya que la empresa es uno
de los principales proveedores de diversos
elementos de fijacién para el carenado de la
carga util del cohete europeo Ariane 5, que
transporto al espacio el telescopio espacial
James Webb.

Juntos en una exitosa misién con Beyond
Gravity

Desde 1980, Bossard y su filial Interfast AG sumin-
istran elementos de fijacion a la empresa tecnologi-
ca suiza Beyond Gravity, que ha fabricado los care-
nados de carga util para todas las misiones Ariane
desde su primer vuelo en 1979 y ha suministrado
las estructuras para el Ariane 5.Los carenados
desempenan un papel crucial en la proteccién de
cargas utiles como satélites o naves espaciales,
ademas de optimizar el rendimiento del cohete du-
rante la fase de lanzamiento. Gracias a su eficacia
aerodinamica y al blindaje de la carga util contra
las fuerzas externas, contribuyen de forma decisiva
al éxito de las misiones espaciales.

| COMPANY NEWS

Los ingenieros y especialistas de Bossard colaboran
estrechamente con Beyond Gravity y asesoran so-
bre elementos de fijacion individuales y piezas de
embuticion. En el marco de esta colaboracién,
Bossard suministré a Beyond Gravity un total de
mas de 1 000 000 de elementos de fijacién (pernos,
tuercas, arandelas especiales, abrazaderas, racores y
remaches especialmente desarrollados para el
sistema de separacién del carenado de carga util). A
finales de junio de 2023, la empresa suiza con sede
en Zurich obtuvo la adjudicacién del contrato para
fabricar los carenados de carga util de Ariane 6,1a
préxima generacién de cohetes europeos. En el fu-
turo, Bossard seguira desempefiando un papel
importante en el suministro de elementos de fija-
cién a Beyond Gravity.

«En Beyond Gravity, la satisfaccion
del cliente es prioridad absoluta.
Seguimos haciendo todo lo posible
cada dia para superar las expectati-
vas de nuestros clientes en términos
de industrializacion de nuestros
productos, asi como en el ambito
de la cadena de suministro.»

Franz Straumann, director sénior de ingenieria
de fabricaciéon



«Para ello, dependemos de socios fiables que quieran
ir un paso por delante con nosotros. Gracias a nues-
tra exitosa colaboracién durante muchos afos,
Bossard ya conoce nuestros requisitos, asi que esta-
mos encantados de continuar nuestro viaje conjunto
con componentes estandar econémicos y sofistica-
das soluciones especiales», afirma Franz Straumann,
director sénior de ingenieria de fabricacién.

Maqueta del telescopio espacial James Webb
a escala 1:4 en el Bossard World de Zug (Suiza)
El telescopio espacial James Webb ampliara nues-
tros conocimientos sobre el sistema solar, las pri-
meras galaxias,la formacion de estrellas y planetas
y labusqueda de exoplanetas con potencial para la
vida. E1 25 de diciembre de 2021, el telescopio espa-
cial James Webb fue enviado con éxito al espacio en
un Ariane 5 desde el Puerto Espacial Europeo de
Kourou, ubicado enla Guayana Francesa, y ahora
proporciona imagenes que ningun ser humano
habia visto antes.

Para Guido Schwarz, Director del Swiss Space
Museum (Museo Suizo del Espacio), estaba claro
desde el principio que este telescopio espacial seria
unico en su clase. Incluso antes del lanzamiento en
diciembre de 2021, ya estaba tomando forma la
idea de construir una maqueta del telescopio espa-
cial James Webb. «Todos estuvimos de acuerdo
desde el principio en que debia ser una maqueta
grande», explica Guido Schwarz. Maqueta a escala
1:4, mas de 5 metros de largo y 3 metros de alto.
Bossard AG es un orgulloso patrocinador de este
proyecto, que se expuso en Bossard World en Zug
(Suiza) durante los meses de verano.

Imégenes:

«Estamos orqullosos de
contribuir a la exploracion
del universo con nuestros
elementos de fijacion para los
cohetes Ariane. Gracias a sus
capacidades sin precedentes
y a su potencial para realizar
descubrimientos revoluciona-
rios, el telescopio espacial James
Webb ampliara nuestros hori-
zontes e inspirard a varias
generaciones a alcanzar las
estrellas.»

Dr. Daniel Bossard, director general del Grupo Bossard

Pagina 4: animacion del Ariane 6; fuente: Agencia Espacial Europea
Pagina 5: Daniel Bossard delante de la maqueta grande del telescopio espacial; fuente: Bossard
Pagina 5: animacion del telescopio espacial; fuente: NASA
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EXPERT EDUCATION

Formacion practica en técnicas seguras de

montaje y fijacion

Gracias a Expert Education, se convertira en
un/a experto/a en técnicas de montaje y fija-
cién. La oferta abarca desde cursos de forma-

cién estandar hasta seminarios especializa-
dos y adaptados a sus necesidades. Usted
también puede invertir en la seguridad de los
productos.

Una mafiana de martes fresca pero soleada, Domi-
nik Schmid, ingeniero de aplicaciones de Bossard,
llevaba a cabo los ultimos preparativos para su cur-
so sobre uniones atornilladas seguras. Alos/as 12
participantes les esperaba un variado programa de
teoria y ejercicios practicos en la mesa de trabajo,
no una de esas tipicas sesiones enlas que simple-
mente se leen las diapositivas de la pantalla durante
varias horas.

Al final del curso se les habrad
dado respuesta a las preguntas
mads importantes:

«;Qué elementos de seguridad son los mas
adecuados para cada atornillado?», «;Cémo puedo
reducir las pérdidas de ajuste?», «;Cémo influyen
los lubricantes en la union atornillada?», «;Puedo
confiar en mitacto al apretar?» o «;Qué normasy
directrices deben tenerse en cuenta en la técnica de
fijacidén?».

¢Por qué son tan necesarios los programas de
formacion?

La evolucion tecnologica, los requisitos legales o las
normas industriales influyen en las directrices y
normas aplicables en el ambito de la técnica de
fijacion. Esto requiere un seguimiento continuo de
este tema. Para que pueda garantizar la maxima
calidad y seguridad de los productos en su empresa,
formamos a sus empleados en los aspectos basicos
y en temas especificos.

¢Qué tipo de formacion se ofrece?

La oferta es amplia y abarca desde la imparticién
de conocimientos basicos sobre elementos de fija-
cién hastala cualificacién en las técnicas de fija-
cién segun la norma VDI/ VDE 2637, pasando por
temas fundamentales como uniones atornilladas
seguras, corrosion o ahorro de costes. Silo desea,
también podemos adaptar los seminarios indivi-
dualmente a su empresa.

ASSEMBLY TECHNOLOGY EXPERT |



¢A quién van dirigidas las formaciones de
Expert Education?

Elvariado programa de formacion esta dirigido a
todas las personas relacionadas con las técnicas de
montaje y fijacién. Los y las participantes proceden
de empresas de una amplia gama de sectores como
laindustria del automévil, la construccion, la elec-
trénica, la industria alimentaria, la tecnologia mé-
dica, la roboética y la industria ferroviaria. Indepen-
dientemente de si proceden de los departamentos
de ingenieria, mantenimiento, produccién, control
de calidad o gestion de compras, siempre imparti-
mos los conocimientos especializados necesarios
de forma orientada al grupo objetivo, bien enla
Academia Bossard de Zug (Suiza) o directamente en
su centro de produccion.

¢Qué formatos de aprendizaje hay disponi-
bles?

Nuestros talleres y cursos de formacién ayudan a
poner en practica ideas para nuevos productosy a
reducir el coste total de propiedad en la fabricacién
hasta enun 40 %. Los formatos se complementan
conun portal de aprendizaje en linea, a través del
cual podra acceder de forma flexible y en cualquier
momento a conocimientos especializados especifi-
cos. Todos los formatos de aprendizaje pueden utili-
zarse de forma independiente o en combinacién
con los programas existentes.

| ASSEMBLY TECHNOLOGY EXPERT



Las ventajas de Expert Education:

— Conocimientos actuales sobre la técnica de fijacion

— Dimensionado correcto de las uniones atornilladas

— Construccién de su producto con los elementos de fijacién

adecuados

— Desarrollo de un producto rentable y seguro

— Cumplimiento de las normas de calidad

— Proceso de montaje fluido

{Quiere beneficiarse de nuestra experiencia?

Permitanos encontrar la mejor oferta de formacién para su
empresa o descubra mas sobre nuestros programas en este video:

ESCANEEME

ASSEMBLY TECHNOLOGY EXPERT |
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GESTION DE PROVEEDORES
Fiable, fluida y eficiente

Nuestra gestién de proveedores esta resul-
tando pionera para las empresas que operan
en el dinamico mundo de la «Smart Factory».
Los envios parciales, el aumento de los costes
y la compleja gestion del inventario son tan
solo algunos de los problemas que pueden
afectar ala eficiencia operativa.

Sin embargo, nuestra solucion de consolidacion
ofrece un enfoque revolucionario de la gestién de
proveedores que aborda los problemas anteriores al
tiempo que transforma el panorama logistico. A
continuacién, analizaremos los puntos débiles tipi-
cos de nuestros clientes para ver cémo nuestra solu-
cién de gestion de proveedores ayuda a optimizar
procesos, reducir costes y mejorar la eficiencia gene-
ral en entornos de «Smart Factory».

Envios parciales y aumento de los costes
Nuestra solucién de gestién de proveedores resuel-
ve el problema de los envios parciales combinando
los pedidos de varios proveedores en un unico en-
vio. Esta optimizacion de los recursos de transporte
reduce el numero de envios, lo que disminuye
considerablemente los costes logisticos y proporcio-
na alas empresas una ventaja competitiva. Ade-
mas, también se reduce el impacto ambiental.

Gestion de existencias y optimizacion del es-
pacio

La gestién del inventario y del espacio de almace-
namiento puede ser todo un reto. Gracias a nuestra
solucion, las empresas pueden consolidar sus pedi-
dos y optimizarla gestién de sus existencias. Esto
reduce la cantidad de espacio de almacenamiento
necesario, minimiza el despilfarro y mejora el uso
general del espacio de almacenamiento, lo que se
traduce en una mayor eficiencia y ahorro de costes.

Fiabilidad enlas entregas y satisfaccion del
cliente

Nuestra gestion de proveedores optimiza las opera-
ciones logisticas minimizando los posibles retrasos
debidos a envios parciales. Al realizar entregas fia-
bles y cumplir sistematicamente las expectativas
de los clientes, las empresas pueden mejorar la fia-
bilidad de los envios y aumentar la satisfaccién de
los clientes. Esto fomenta las relaciones sélidas con
los clientes y posiciona a la empresa como socio de
confianza en el sector.

Fomento de la sostenibilidad medioambiental
Cada cliente que utiliza nuestra solucién de gestién
de proveedores se convierte en parte de la amplia
red de Bossard con una base de proveedores comun.
Esto permite una consolidacién adicional de los en-
vios ylas rutas de transporte, lo que reduce aun
mas el consumo de combustible.

Por ejemplo, un conocido cliente suizo pudo evitar
enunano el 24 % de las emisiones de CO2 que se
habrian producido sin los envios consolidados.

LIEFERANTEN-
MANAGEMENT

SMART FACTORY LOGISTICS |
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FASTEKS® COMPRESSION LIMITERS
Fijacién firme en plasticos

Los limitadores de compresién FASTEKS® se
inyectan o prensan en componentes de plas-
tico. De esta forma, refuerzan y protegen el
componente de plastico absorbiendo las fuer-
zas de compresion que se producen al apretar
un tornillo durante el proceso de montaje.

Funcionamiento

Los plasticos blandos y porosos no son capaces de
contrarrestar las fuerzas radiales de las uniones
atornilladas. Esto causa grietas por tensién y fractu-
ras en el material. El diseno especial y la geometria
deloslimitadores de compresion FASTEKS® garanti-
zan una compresion inferior al 1% de la longitud to-
tal del limitador de compresion, garantizando asi
una sujecién segura del tornillo y protegiendo al
mismo tiempo el componente. Los limitadores de
compresiéon FASTEKS® proporcionan suficiente re-
sistencia mecdanica para soportar las fuerzas de
apriete generadas por un tornillo ISO de clase 10.9.

FICHA TECNICA TIENDA ONLINE

ENGLISH VERSION

Paramas informacién y datos de ren-
dimiento, consulte la ficha técnica.

Instalacion

El moleteado exterior central permite que el plasti-
co fluya gradualmente alrededor y dentro del mo-
leteado durante el proceso de moldeo. En el caso de
una instalacion a presion, la zona no estriada ga-
rantiza que el limitador de compresion se asiente
con precisién en el orificio taladrado o moldeado
antes del montaje.

Modelos

Los limitadores de compresion FASTEKS® estan dis-
ponibles para pernos de dimensiones M4 a M10. Los
limitadores estan fabricados en acero zincado-ni-
quelado pasivado y estan disponibles en dos versio-
nes, redonda y ovalada, con y sin cabeza. Las for-
mas ovaladas ofrecen flexibilidad adicional en
términos de desplazamiento del centro y compen-
sacion de tolerancias. La mayor superficie de con-
tacto de la cabeza garantiza una mayor carga axial.

BN 2083 —FASTEKS® FCL 1
para presionar e insertar; redondo
sin cabeza

BN 2084 —FASTEKS® FCL 2
para presionar e insertar; redondo
con cabeza

BN 2088 —FASTEKS® FCL 3
para presionar e insertar; ovalado
sin cabeza

BN 2089 —FASTEKS® FCL 4
para presionar e insertar; ovalado
con cabeza

PRODUCT SOLUTIONS |
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https://bossard.showpad.com/share/ZKQqOdQRxA0BU043WJylV
https://www.bossard.com/eshop/products/specific-fastening-technologies/threaded-inserts/compression-limiters/c/02.300.800/
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Una auténtica novedad y al mismo tiempo
la esencia de una unién perfecta: la tecnolo-
gia PEM® Ghost™ combina un cierre a pre-
sion totalmente oculto con un mecanismo
de apertura magnético, de modo que no hay
ningun indicio visible de desmontaje cuando
esta cerrado.

Funcionamiento

Launién se compone de una pieza macho y otra
hembra, cada una de las cuales se introduce a pre-
sion en los elementos que se van a unir mediante la
acreditada tecnologia «press-fit». El bloqueo se con-
sigue juntando las dos partes acopladas y encajan-
do el perno de la fijacién en el casquillo. La union
queda totalmente oculta y solo puede liberarse con
la herramienta magnética de desbloqueo adecua-
da. Esta herramienta se fabrica individualmente
para cada aplicacién. Ademas, esta es la inica for-
ma de desbloquear al mismo tiempo todas las fija-
ciones PEM® Ghost™ instaladas para poder separar
los componentes entre si.

Modelos

Aligual que la herramienta de desbloqueo, los co-
nectores PEM® Ghost™ también pueden personali-
zarse para cada aplicacion. Las muestras actuales
son de acero inoxidable y tienen un didmetro de
54 mmy unalongitud de 3,3 mm.

Conector PEM® Ghost™
en posicion de cierre

| PRODUCT SOLUTIONS

TECNOLOGIA DE FIJACION PEM® GHOST™
Uniodn invisible, pero firme

Estética y control de acceso

Como los elementos de unién estan ocultos y, por
tanto, son invisibles, esto ofrece posibilidades de
diseno completamente nuevas sin tener que consi-
derar aspectos técnicos. Ademas, muchos fabri-
cantes desean que sus productos no puedan abrir-
se sinla debida autorizaciéon. Los productos PEM®
Ghost™ cumplen este requisito, ya que no existe
ninguna posibilidad de acceso visible. Incluso sa-
biendo que se separan de forma magneética, las
personas que no cuenten con la herramienta de
desbloqueo adecuada tendran problemas para en-
contrar los puntos correctos e imantarlos al mis-
mo tiempo.




Por el contrario, las personas autorizadas pueden
soltar facilmente la unién con la herramienta ade-
cuada, por ejemplo, para realizar reparaciones o
tareas de mantenimiento.

@

CERRADO

También es concebible que los usuarios finales
puedan dotar de forma independiente a sus unio-
nes de diferentes disefios o contrapiezas con la ayu-
da dela herramienta de desbloqueo.

Estas sonlas ventajas
— Posibilidad de personalizacién total
— Control de acceso para sus aplicaciones
— Nuevas posibilidades de disefio gracias ala
unién invisible
— Disefo plano para una estética esbelta
— Altafiabilidad delaunién
— Montaje y desmontaje rapidos con la herra-
mienta de desbloqueo tantas veces como desee

ABIERTO

Ambitos de aplicacién habituales*
— Telecomunicaciones

— Servidores

— Tecnologia de seguridad

— Productos de consumo

— Hardware de acceso

— Electrodomésticos

— Electrénica del automévil

— Embellecedores de vehiculos

— Tecnologia médica

4

FICHA TECNICA PAGINA

ENGLISH VERSION ENGLISH VERSION

Walter Scharpf

Director de la categoria de la tecnologia de clinchado
walter.scharpf@bossard.com

* Los elementos de fijacion GHOST™ no deben utilizarse para
productos electrénicos de consumo.

PRODUCT SOLUTIONS |
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UNA HISTORIA DE EXITO CON STOROPACK

Todo un hito: solucion de fabricacion de
almohadillas antichoque para la industria
del automovil

| SUCCESS STORIES



Storopack, proveedor lider mundial de siste-
mas de embalaje protector y piezas técnicas
moldeadas a medida, se ha asociado con
Bossard para desarrollar almohadillas anticho-
que a medida para un fabricante de automo-
viles premium. En este contexto, se ha puesto
en marcha la primera linea de produccién en
serie automatizada del mundo para colocar
elementos de fijacion LiteWeight® zEPP en
almohadillas antichoque fabricadas con espu-
ma de poliprolineno expandido (EPP), todo
un hito enla industria del automévil.

Todo empez6 con una llamada del director de de-
sarrollo de un fabricante de automéviles aleman
un lunes cualquiera. El encargo era producir y su-
ministrar almohadillas antichoque a medida de
espuma de poliprolineno expandido (EPP) para su
ultimo modelo de clase premium. Estas almohadi-
llas se utilizan en las puertas laterales de los turis-
mos para proteger al conductor y al copiloto en
caso de colisién. Pero, ;como se pueden unir los
materiales?

LiteWeight® zEPP WSH:
desarrollado para su aplicacion

Los nuevos materiales plantean nuevos retos
«La espuma de poliprolineno expandido (EPP),
aunque sea porosa o precisamente por serlo, tiene
unas propiedades inigualables en cuanto a pesoy
resistencia elastica. Sin embargo, unir piezas de
este material es todo un reto. Las técnicas como el
encolado o el recubrimiento con espuma alcanzan
rapidamente sus limites en términos de resisten-
cia, fiabilidad del proceso y solidez, especialmente
cuando se trata de aplicaciones exigentes como la
correspondiente estructura de choque», afirma Ulli
Raab, director de proyectos de Storopack.
«Necesitdbamos una solucién diferente y buscaba-
mos un socio que pudiera apoyarnos con su experi-
encia en disefio, fabricacién y montaje.»

Y aqui es donde Bossard entré en juego. «Gracias a
nuestros conocimientos enlas areas de tecnologia
de fijacién e ingenieria, somos el socio ideal para
nuestros clientes a la hora de encontrar soluciones
adecuadas», explica Christian Busch, director de
desarrollo comercial de Bossard. «Tenemos en cuen-
ta diversos factores como el tipo de material, el
disefio de los componentes, el proceso de fabri-
cacion, el montaje y los requisitos de resistencia
para garantizar que la solucion de fijacion sea
idonea para la aplicacion correspondiente.»

SUCCESS STORIES |
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Tecnologia e ingenieria innovadoras para
cumplir los requisitos

Bossard y Storopack eligieron la plataforma tec-
nolégica MM-Welding® de Bossard para satisfacer
los requisitos del cliente. Esta innovadora tec-
nologia utiliza ultrasonidos para licuar parcial-
mente materiales termoplasticos, creando una
union precisa, segura, resistente y duradera. La
tecnologia LiteWeight® zEPP se desarrollé especifi-
camente para los requisitos de las fijaciones de los
componentes de espuma de poliprolineno expan-
dido (EPP), ya que es adecuado para diferentes
densidades de EPP y asegura una fijacién fuerte y
precisa en cuestion de segundos. «Nuestro equipo
de ingenieria modificé el elemento de fijacién Lite-
Weight® zEPP existente de acuerdo con los requis-
itos de Storopack y del fabricante de automéviles,
lo que permiti¢ integrar la geometria del elemento
de fijacién en el disefio de la almohadilla anticho-
que deseada.»

La flexibilidad del proceso real y las habilidades de
diseno y creacion de prototipos de los ingenieros
hicieron que el nuevo LiteWWeight® zEPP WSH re-
sultara ser la solucién ideal para los retos de este
proyecto de fijacion.

Ilustracion de una almohadilla antichoque
de espuma de polipropileno expandido
(EPP) con LiteWeight® zEPP WSH integrado

| SUCCESS STORIES

Un hito en la industria

El suministro de grandes cantidades de producto
alos principales fabricantes de automéviles
puede ser todo un reto. Sin embargo, Storopack y
Bossard acogieron con mucho entusiasmo el
proyecto. Juntos, desarrollaron y establecieron un
nuevo concepto de planta automatizada que cum-
ple muchos requisitos adicionales para las piezas
de serie del sector de la automocioén. Este sistema
representa una primicia mundial, y Storopack y
Bossard han recorrido todo el proceso trabajando
codo con codo, desde el prototipo hasta el sistema
final, creando una verdadera

innovacion.

«Buscdabamos un socio que
pudiera apoyarnos con

su experiencia en diserio,
fabricacion y montaje.
Nuestra colaboracion con
Bossard ha dado lugar a
una primicia mundial.»

Ulli Raab, director de proyectos de Storopack



Alta calidad, rendimiento optimizadoycero =~ Ventajas para el cliente:

residuos 1. Soluciones de fijacion precisas: una solucién
Lalinea de produccién automatizada se caracteriza de fijacién especialmente disefiada para cum-
por unos tiempos de ciclo muy cortos y permite el plir los requisitos del montaje de
montaje automatico preciso de dos elementos almohadillas antichoque (Expert Design) ga-
de fijacién por cada componente de EPP, con lo cual rantiza un rendimiento y una seguridad opti-
se pueden completar tres almohadillas antichoque mos.
en paralelo en una sola operacion. Ulli Raab explica: 2. Tecnologia punta: la innovadora tecnologia
«Laresistencia y la precisién de esta solucién se MM Welding® permite crear fijaciones preci-
basan en los procesos optimizados, que permiten sas, seguras y permanentemente resistentes
reducir el tiempo y los costes de produccion. En la incluso en materiales ligeros sensibles.
industria del automovil, no se hacen concesionesen 3. Optimizacion de la produccion: la linea de pro-
lo que se refiere alos requisitos de calidad y ga- duccién
rantia. Hay que asegurarse de que todas las piezas automatizada garantiza tiempos de produccion
suministradas estén correctas al cien por cien mas cortos y costes mas bajos, y optimiza el
y de que practicamente no se produzcan residuos.» rendimiento sin comprometer la calidad.

4. Promesa de cero residuos: en la industria del
La tecnologia MultiMaterial Welding® ha automovil no hay concesiones. Esta solucion
superado con éxito todas las pruebas de los fabri- genera practicamente cero residuos y es una
cantes de equipos originales y cada una de las expresion de nuestro compromiso con la soste-
plezas se examina con camaras y sensores. «Una nibilidad y la eficiencia.
vez que todo el proceso de ajuste ha funcionado ala
perfeccion, cada componente individual recibe la «Buscabamos un socio que pudiera apoyarnos con
etiqueta RFID exigida», afirma Christian Busch. La su experiencia en disefio, fabricacién y montaje.
calidad se controla en tiempo real mediante big Nuestra colaboracién con Bossard ha dado lugar a
data, inteligencia artificial y software para garan- una primicia mundial: hemos puesto en marchala

tizar una supervisién total de los procesos. «<Estoes ~ primera linea de produccién automatizada parala
un "Poka Yoke" en estado puro y ademas esinicoen  colocacién de elementos de fijacion LiteWeight®
este tipo de aplicaciones y procesos en todo el mun-  zEPP en almohadillas antichoque fabricadas con

do hastalafecha.» espuma de polipropileno expandido. Esto es hito
en el campo de la tecnologia de fijacién para mate-
En ultima instancia, la colaboraciéon entre Storo- riales compuestos en la industria del automovil.»

pack y Bossard ha dado como resultado una solu-
cién revolucionaria para la industria del automévil
que combina tecnologia punta con un enfoque in-
novador de la resolucién de problemas. El éxito del
proyecto demuestra una vez mas la importancia de
la colaboracién y los enfoques multidisciplinares en
el mercado actual, que evoluciona a un ritmo ver-
tiginoso.

Vista trasera de una almohadilla antichoque
de espuma de polipropileno expandido (EPP)
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https://youtu.be/A2jH9kGEZ2Y
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